
Pneumatische Abwasserförderung 

mit GULLIVER

Garantiert keine Geruchsbelästigungen

in Druckrohrleitungen mehr!



Vor allem in ländlichen Gebieten, wo relativ

geringe Abwassermengen oft über weite

Strecken gepumpt werden müssen, kommt es

zu längeren Verweilzeiten des Abwassers in der

Druckleitung.

Der vorhandene Sauerstoff wird aufgezehrt, es

entstehen anaerobe Verhältnisse (Bildung von

geruchsintensivem und betonagressivem

Schwefelwasserstoff).

Wie entstehen Gerüche in 

Druckrohrleitungen?



KOROSIONSEFFEKT VON H2S 

IN ABWASSERBAUWERKEN

Pumpwerk



Einsatzgebiete:

Die pneumatische Abwasserförderung ist 

eine Alternative zu herkömmlichen 

Pumpwerken.

Sie wird dort eingesetzt, wo zu 

befürchten ist, dass Abwasser infolge 

langer Verweilzeit anaerob wird und 

somit beim Austritt aus der Druckleitung 

Geruchsbelästigungen auftreten 

können.



Funktionsweise:

Bei jedem pneumatischen Pumpvorgang wird dem Abwasser 

automatisch Luftsauerstoff zugegeben, das Abwasser bleibt 

somit  aerob und geruchsfrei.

Messungen am Ende der Druckleitung haben 

Sauerstoffgehalte von 5 - 7 mg/l ergeben.

Zusätzlich kann die Druckleitung mittels der vorhandenen 

Kompressoren zur Gänze entleert werden (z.B. 1 x  pro Tag).

Somit können Sedimentationen und Sielhautbildungen in 

der Leitung nicht auftreten. Schwefelsäurebildung, die zur 

Zerstörung der nachfolgenden Schächte führen kann, wird 

wirkungsvoll unterbunden.



Zulaufphase:

Das Abwasser fließt 

über den Vorschacht 

in den Arbeitsbehälter

Der Arbeitsbehälter 

füllt sich auf

Die Luft im 

Arbeitsbehälter 

entweicht

Wenn der Behälter voll 

ist, beginnt der 

Fördervorgang

Füllvorgang



Abwasserförderung:

Der Zulaufschieber 

schließt automatisch

Das Abwasser im 

Behälter wird durch 

Einblasen von Luft in 

die nachfolgende 

Leitung gedrückt

Die eingebrachte Luft 

verhindert 

Fäulnisbildung in der 

Druckleitung

Pumpvorgang

Leitungslängen:    mehrere Kilometer

Pumphöhen:         bis 130 m



Film: Messemodell Gulliver



Anlieferung als Fertigteil



Arbeitsbehälter
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Kompressoren 

mit 

Schallschutz









Die wesentlichen Vorteile von GULLIVER (1):

Durch Belüftung und Leerdrücken der 

Druckleitung keine Möglichkeit zur 

Fäulnisbildung

Verstopfungsfrei

Robuste Ausführung

Leichte Montage

Lieferung als Fertigteil



Die wesentlichen Vorteile von GULLIVER (2):

Betriebssicher

Wartungsarm:

Keine rotierenden Teile in Kontakt mit dem 

Abwasser

Keine Druckstoßprobleme

Keine biologische Belastung der Kläranlage durch 

angefaultes Abwasser

Jahrzehntelange Erfahrungen

Zahlreiche Referenzen



Anordnungs-

beispiele

2-geschoßige 

Ausführung



1-geschoßige 

Ausführung


